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Neue Wege bringen uns schneller ans Ziel

Um im harten Wettbewerb bestehen zu können, müssen immer wieder neue

Lösungen gefunden werden.  Gerade in einer Zeit des Wandels braucht es

dazu vor allem eins: offen für Neues zu sein.

Genau hier können wir unseren Kunden helfen. Dank eines umfangreichen

Produktspektrums sind wir in der Lage, kundenspezifische Lösungen auszu-

arbeiten. Diese sind immer so individuell wie die Herausforderungen, de-

nen sich unsere Kunden und Partner stellen.

So erfahren Sie auch in diesem LÜTZE-REPORT wieder, welche kreativen

und innovativen Lösungen in Zusammenarbeit mit unseren Kunden entstan-

den sind.

Lassen Sie uns gemeinsam neue Wege gehen, dann ist das Ziel auch 

nicht so weit.

Ihr Udo Lütze
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Für das 1898 gegründete Traditionsunter-

nehmen RWE, einem der führenden Ener-

gieversorger Europas mit heute über

37.000 Beschäftigten in Deutschland, ist

LÜTZE im Bereich Entwicklung von Son-

derbauteilen aktiv.

Jüngstes Beispiel: Für den Kraftwerksbe-

reich entwickelte LÜTZE bei der RWE

Rhein-Ruhr Netzservice GmbH, ein Auslö-

sehilfsrelais. Eingesetzt wird es zum elektri-

schen Generatorschutz in Großkraftwerken,

wir sprechen hier über Großgeneratoren von

100 bis 1600 MVA. Die Relais übernehmen

in der Auslösekette die Verbindung zwi-

schen Auslösematrix und Schaltorgan. Ein

Versagen oder Fehlverhalten des Bauteils

würde automatisch zum Ausfall des gesam-

ten Schutzkonzeptes und somit zu teuren

Störungen oder sogar Anlageausfällen füh-

ren. Also muss LÜTZE die hundertprozenti-

ge Funktion der Relais auch über lange Zeit-

abstände gewährleisten – wobei weder Tem-

peraturschwankungen noch lange Ruhezei-

ten die Funktionssicherheit des Bauteiles be-

einflussen dürfen. Eine weitere Entwicklung

von LÜTZE arbeitet in den Meldeanlagen

der Leittechnik: ein Halbleiterkoppelbau-

stein für die Ausgangsebene. Beide Bauteile

sind in großer Stückzahl im Einsatz und

funktionieren reibungslos. 

Kleine Bauteile, große Verantwortung in der
Kraftwerkstechnik Peter Neffgen, LÜTZE Deutschland

Bi
ldn

ac
hw
eis
: R
W
E



4

Der Weltmarktführer für hochqualitative

Fertigungssysteme wurde in den letzten

Jahren für seine Leistungen mehrfach mit

den renommiertesten Industriepreisen

ausgezeichnet. Bei den Best Factory

Awards 2008 sogar in vier verschiedenen

Kategorien. Das Unternehmen aus den

West Midlands, zu dessen Kunden die

Hersteller zahlreicher Markenprodukte

zählen, hat sich seit seiner Gründung

1967 als Anbieter von Komplettlösungen

auf dem Markt etabliert.

Geschäftsführer Tony Hague: „Wir bieten

weltweit führenden Originalherstellern

Fertigungslösungen in Form von Entwick-

lung und Herstellung elektrischer, elektro-

nischer, elektromechanischer und elektro-

pneumatischer Kontrollsysteme und Kom-

ponenten. Unser Umsatz steigerte sich seit

2001 von 5 auf auf beinahe 20 Millionen

Pfund. Bei der Produktion setzen wir den

Schwerpunkt auf die Organisation in Ferti-

gungsinseln nach der Six-Sigma-Methode.

Im Laufe der Jahre haben wir uns von ei-

nem vorwiegend projektorientierten Be-

trieb zu einem ausschließlich für Original-

hersteller produzierenden Unternehmen

entwickelt.“

Die Produktpalette von PP bietet Komplett-

lösungen wie Steuerpulte, elektronische

und elektrische Bauteile und vollständige

Maschinenverdrahtungssysteme von Schlepp-

ketten bis hin zu fachspezifischen Kabel-

baumanfertigungen.

LUTZE Ltd. und PP arbeiten seit über 10 Jah-

ren zusammen und haben in diesem Zeitraum

viele Kabellösungen entwickelt. Einige die-

ser Lösungen, zu denen auch Spezialkabel

und Verbindungsschnittstellen gehören, wur-

den speziell zur Erfüllung besonderen Anfor-

derungen an Preis und Leistung realisiert.

Power Panels Electrical Systems Limited – Schlanke Produktion
Nigel Broad, LÜTZE UK

Tony Hague: „Lieferanten sind der Schlüs-

sel zu unserem Erfolg. Wir haben sehr enge

Beziehungen mit Unternehmen aufgebaut,

die entscheidend zu unserem Geschäft bei-

getragen haben. LUTZE bietet einen erst-

klassigen Service wenn es um Kabellösun-

gen geht und ist somit ein bevorzugter Part-

ner. Im Laufe der Jahre hat sich ein tiefes

Verständnis unserer Geschäftsabläufe ent-

wickelt. LUTZE Ltd. liefert heute die unter-

schiedlichsten Produkte, welche unseren

Just-in-time-Anforderungen gerecht werden.“

Im Gegensatz zu konkurrierenden Unter-

nehmen kann sich PP mit seinen Kunden,

über den Einsatz von Mehrwerttechniken

austauschen.  Nach den Worten von Tony

Hague umfasst der Service des Unterneh-

mens weit mehr als nur die Lieferung von

Produkten: „Wir bieten komplette Ferti-

gungslösungen und sprechen mit potentiel-

len Kunden über die Möglichkeiten, Ge-

samtherstellungskosten für Maschinen zu

verringern. Es geht darum Lagerbestände in

der Zulieferkette optimal zu nutzen und Fer-

tigungszeiten zu verkürzen, anstatt nur

über Produkte und Preise zu verhandeln.

Darüber hinaus unterstützen wir Kunden bei

der Verwaltung ihrer Produktionsstände,

beim Aufbau flexibler Kapazitäten und ins-

besondere beim Minimieren von Herstel-

lungsrisiken.“

Dieser Beitrag von PP ist mit Hinblick auf

das gegenwärtige Wirtschaftsklima um

so wichtiger, als viele Kunden an der Pro-

duktion von Betriebsmitteln beteiligt

sind und in Zeiten wirtschaftlicher Unge-

wissheit vor große Herausforderungen ge-

stellt sind.  
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Stabile Druckverhältnisse, eine exzellente

Wasserqualität in Heizungssystemen sowie

eine zuverlässige, hygienische Wasserver-

sorgung  - diese Themen prägen die Pneu-

matex AG aus Füllinsdorf in der Schweiz.

Dynamic Water Management steht hierbei für

Innovationsfreude, Kundennähe und Weit-

blick im Geiste der Pneumatex Pioniere rund

um Carl Stücklin. Vor 100 Jahren gründete er

eine Installationsfirma, welche sich nach den

schweren Kriegsjahren zu einem Systeman-

bieter mit eigener Konstruktion und Fertigung

weiterentwickelte. 

Nach der Übernahme 2002 durch Karl Wille-

men, setzt die neu gegründete Pneumatex AG

konsequent auf ein modernes Wassermanage-

ment: Druckhaltung Heiztechnik, Qualitätssi-

cherung Wassersysteme und Druckstabilisie-

rung Trinkwasser. IMI Indoor Climate über-

nimmt 2007 Pneumatex zur Stärkung seiner

Produktpalette im Bereich Heizung-Lüftung-

Klima (HLK). HLK-Kunden profitieren seit-

her von der Kombination aus Innovationskraft

und technischem Know-how der Firmen

Pneumatex und TA (Tour & Andersson).

Ein wichtiges Erzeugnis ist die Produktreihe

Transfero zur Präzisionsdruckhaltung im Be-

reich ± 0,2 bar, mit Pumpen für Heiz-, Solar-
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und Kühlwassersysteme. In diese Familie ge-

hören auch die industriellen Grossdruckhal-

tungen Transfero TI. Ein entscheidender  Be-

standteil zur Steuerung dieser Geräte ist der

Drehstrom-Schaltschrank PowerCube. Um sie

noch effizienter zu fertigen, suchte Pneumatex

eine moderne Lösung mit hohem Qualitäts-

standard, welche mit dem Verdrahtungssys-

tem LSC von LÜTZE gefunden wurde. Zur

Minimierung des Logistikaufwandes wird es,

mit Klemmenstegen bestückt, als ganze Bau-

gruppe bezogen. Mit der Elimex GmbH in

Bettlach/Schweiz hat die LÜTZE AG ihrer-

seits einen langjährigen Partner an der Seite,

welcher schnell und flexibel Klemmleisten

produziert und liefert. 

Martin Schürch, verantwortlicher Entwickler

des PowerCube Schaltschrankes: „Die Ferti-

gungs-Kernkompetenz der Pneumatex AG

liegt neben der Herstellung von Ausdehnungs-

gefässen in der Montage und Herstellung von

hydraulischen Baugruppen zu unseren Druck-

halte-, Entgasungs- und Nachspeisegeräten.

Der Verdrahtungsaufwand der elektrischen

Komponenten dieser Geräte ist gering. Die

grossen und hauptsächlich in Industrie, Kraft-

werks- und Fernwärmetechnik eingesetzten

Druckhaltungen Transfero TI bilden mit ihren

Drehstromantrieben bezüglich ihrer elektri-

schen Ausrüstung aber eine Ausnahme. An-

Dynamic Water Management Réne Koch, LÜTZE Schweiz
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fänglichen Versuchen mit traditioneller Ver-

drahtungstechnik folgte schnell die Erkennt-

nis, dass ein alternatives Verdrahtungssystem

gesucht werden muss, welches Platz und Mon-

tagezeit einspart.

Das LCS-System von LÜTZE bietet beides auf

beeindruckende Weise. Es entstand eine für bei-

de Seiten sehr vorteilhafte Partnerschaft, welche

mit der Elimex GmbH als Partner für die Mon-

tage der Klemmenstege perfektioniert wurde.

Das Resultat ist eine sehr effektive Dreiecks-

beziehung, innerhalb welcher Pneumatex Än-

derungen bzw. Anpassungen an den Klem-

menstegen direkt mit der Elimex GmbH um-

setzt, während alle Kontakte bezüglich des

LCS-Systems über LÜTZE laufen. Die LÜT-

ZE AG liefert als Systemlieferant die LSC-

Rahmen mit vorbestückten und beschrifteten

Klemmenstegen. Dies erlaubt uns, den Rah-

men direkt nach der Anlieferung zu komplet-

tieren, zu verdrahten und in den Schrank ein-

zubauen.

Kurz gesagt, wir beziehen von LÜTZE ein

Produkt, welches genau unsere Bedürfnisse

widerspiegelt und sich sehr flexibel auf

wechselnde Anforderungen anpassen lässt.

Ausserdem: die Beziehung zu LÜTZE

zeichnet sich neben aller Professionalität

auch durch eine menschlich sehr angeneh-

me Atmosphäre aus“.

Wasser! Ein Thema, das in Zukunft noch

wichtiger wird. In vielen Ländern der

Erde ist sauberes Wasser bis heute selten

und kostbar. Und die wachsende Weltbe-

völkerung lässt den Wasserbedarf von

Landwirtschaft und Haushalten weiter

steigen. Auch Industrien benötigen zum

Wachsen Wasser. 

Bis vor kurzem ging die Menschheit mit

dem kostbaren Nass häufig ineffizient und

verschwenderisch um. Mittlerweile erkennt

man in vielen Ländern die Bedeutung eines

sparsameren Umgangs mit der wertvollen

Ressource und sucht nach Alternativen, um

die Wasserprobleme in den Griff zu be-

kommen.

Im global stark wachsenden Bereich der

Wassergewinnung und Wasseraufbereitung

ist die Firma Klaus Dieterich Schaltanla-

genbau (KD) in Pirmasens aktiv und gut po-

sitioniert: Seit rund 50 Jahren bietet sie ih-

ren Kunden Komplettlösungen für Wasser-

versorgungsanlagen, Kläranlagen und Um-

welttechnik

In den heißesten Wüsten und den kältes-

ten Regionen vor Ort

Als mittelständisches Unternehmen bewäl-

tigt KD mit der Erfahrung von Jahrzehnten

Projekte in der Heimat, aber auch in den

Wüsten Nordafrikas, den kalten Regionen

Russlands bis nach China. Möglich machen

dies ein Team gut ausgebildeter und erfah-

rener Mitarbeiter plus die Zusammenarbeit

mit innovativen Partnerfirmen. 

Im Rahmen der Steuerung und Automati-

sierung der verzweigten und komplexen

Anlagen wird eine Vielzahl von Messgrö-

ßen in Signale verwandelt, welche von Pro-

zessleitsystemen verarbeitet werden kön-

nen. Signaltrenner erfassen hierbei Signale

von Feldinstrumenten wie z.B. Thermoele-

menten, Widerstandsthermometern, Druck-

sensoren bzw. beliebige Spannungs-, Strom-

oder Frequenzsignale und wandeln diese in

Normsignale (z.B. 0-10V, 4-20mA usw.)

um. Die Geräte können auch zur genauesten

Messwertübertragung, Trennung und Be-

seitigung von Erdschleifen eingesetzt wer-

den. Bei KD setzt man bei diesen Wandler-

bausteinen seit Jahren auf LÜTZE. 

Vorsprung durch LÜTZE Signalwandler 

KD bestätigt: „Wandlerbausteine von LÜT-

ZE überzeugen von der Planung bis zum

Einsatz in der Anlage durch zuverlässige

und wirtschaftliche Signalübertragung zwi-

schen dem Feld und dem Steuerungssys-

tem. Ferner bieten sie eine Vielzahl von

Verwendungsmöglichkeiten.“ Die hohe

Messgenauigkeiten, eine sehr gute Lang-

zeitstabilität, Multifunktionseingänge und -

ausgänge, Weitbereichsnetzteile für Span-

nungen von 24-230VDC/VAC oder auch

eine galvanische 3-Wegetrennung, das sind

nur einige Punkte, die den Vorsprung von

LÜTZE Signalwandlern in Sachen Technik

und Wirtschaftlichkeit unterstreichen.

Dank der hochwertigen LÜTZE-Produkte

profitieren die Endkunden von KD durch

ein hohes Maß an Anlagensicherheit was

nicht zuletzt auch die Kosten im laufenden

Betrieb senkt.

Wasser – das Lebenselexier Hans-Jürgen Ehrlinger, LÜTZE Deutschland
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LSC im Straßentunnel Konrad Gnigler, LÜTZE Österrreich
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Unter dem Motto “Tunnelsicherheit und

effiziente Schaltanlagen in der Tunnel-

technik“  fand am 5. März 2009 am Fuße

des  steiermärkischen Grimming ein Fa-

chevent mit Vertretern öffentlicher Stel-

len, Planungsbüros und ausführenden

Unternehmen statt. Als Hausherr in Ver-

tretung für die Steiermärkische Landes-

regierung  bot Hr. Ing. Anton Waltl

spannende Einblicke in die Welt der

Straßentunnel und Lawinenverbauung. 

Bei der Besichtigung des Betriebsgebäu-

des mit der Tunnelschaltanlage konnten

sich die Teilnehmer vor Ort von dem be-

sonderen Nutzen des LSC-Systems bei ei-

ner schon in Betrieb befindlichen Anlage

überzeugen. Neben der geordneten Draht-

führung überzeugte die Besucher beson-

ders der sehr kompakte und übersichtliche

Aufbau. Bei dieser Anlage ist die Schalt-

schrankluftführung wirkungsvoll in die

Schaltraumklimatisierung integriert.  Das

gewährleistet optimales Klima für die Be-

triebsmittel.

Im Anschluß an die Besichtigung referier-

te Hr. Ing Anton Waltl  über Themen der

Tunnelsicherheit.  Besonders auch das bei

dieser Anlage eingesetzte Radarsystem das

den gegenüberliegenden Berg vermisst

und Lawinen, die die Straße und deren Be-

nutzer gefährden, detektiert, überraschte

Nichtinsider. Die Anlage stellt hier sicher,

dass schon bei Beginn einer Lawine ge-

fährdete Personen und Fahrzeuge im Tun-

nel festgehalten oder vor dem Gefahrenbe-

reich gestoppt werden.

Der Ausbau der Tunnelanlage und Lawi-

nengalerie  war notwendig  geworden,

nachdem die Bundesstraße B145 schon

1988 auf einer Länge von 200 m rund 3 m

hoch von einer Lawine  verschüttet wor-

den war  und die daraufhin errichtete La-

winengalerie dann 1999 wieder durch eine

Lawine unpassierbar wurde.  Mit der neuen

Tunnelanlage ist sichergestellt, dass mit

den weiter zu erwartenden Lawinenstär-

ken die B145 und damit eine wichtige

Verbindung des steiermärkischen Salz-

kammergutes zum Rest der Steiermark  er-

reichbar bleibt.
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In Zeiten hoher Ölpreise und steigender

CO
2
Emissionen wird der Ruf nach erneu-

erbaren und alternativen Energiequellen

lauter. Solar, Wind, Geowärme und Gezei-

tenenergie stellen Möglichkeiten dar um zu-

künftige Energieengpässe zu vermeiden

und zu einem gesünderen Erdklima beizu-

tragen. Viele Länder bemühen sich durch

neue Gesetze ihre Emissionen zu verrin-

gern und die neue grüne Energie zu för-

dern. Dadurch stehen der  Kabelindustrie

vielfältige Wachstumsmöglichkeiten offen.

Der Markt für erneuerbare Energien wächst

schnell: Im Jahr 2007 schätzte das Finanzinsti-

tut Merril Lynch, dass die Energieerzeugung

durch Windkraft bis 2011 die Grenze von 200

Gigawatt überschreiten wird. Die Energieka-

pazitäten reichen bis zu 735,5 Megawatt pro

Windkraftwerk, was etwa 2200 Haushalte im

Nordosten Amerikas mit Energie versorgen

würde. Zeitgleich wird eine weltweite Solar-

energiekapazität von 26,5 Gigawatt im Jahr

2010 angenommen. Wenn man die Sonnen-

einstrahlung von 970 Millionen Gigawatt pro

Stunde berücksichtigt, wird das enorme

Wachstumspotential dieses Sektors deutlich.

Solarananlagen haben Hochkonjunktur. Das

größte Projekt befindet sich derzeit in China

mit dem Ziel, ein Gigawatt pro Stunde zu ge-

nerieren. 

Der neueste Trend ist die Dezentralisierung

der Energieverteilung. Um die Abhängigkeit

von Energiefirmen zu verringern, werden im-

mer mehr kleinere Energiekraftwerke wie

Windräder oder Solarpaneele für den gewerb-

lichen und privaten Gebrauch entwickelt. Ein-

zelne Haushalte bekommen so die Möglich-

keit, nicht nur ihr Haus mit Energie zu versor-

gen, sondern die überschüssige Energie ge-

winnbringend in das bestehende Energienetz-

einzuspeisen. Dieses System wird bereits im

deutschen Freiburg erfolgreich angewendet

und gilt in der ganzen Welt als Vorbild. 

Durch den weltweiten Umschwung der Ener-

gieerzeugung erschliessen sich der Kabelindu-

strie neue Wachstumspotentiale. LÜTZE, be-

reitet sich auf die neuen Herausforderungen

vor, um sich dieser Marktentwicklung an-

zupassen. Da die verwendeten Leitungen

extremen Umweltbedingungen und Na-

turgewalten ausgeliefert sind, müssen

sie besondere Stärke und Zuverläs-

sigkeit aufweisen. Aus diesem

Grund muss ihre Anwendungs-

tauglichkeit durch verschiede-

ne Zertifizierungen geneh-

migt werden. In Deutsch-

land gibt es dafür bei-

spielsweise die VDE-

Zertifizierung, in

Amerika  den UL

4703 Standard für

Fotovoltaikkabel.

Für Windturbinenkabel (WTTC) in den

USA wurde der  UL 1277 Standard for Wind

Turbine Tray Cables entprechend erweitert. 

LÜTZE hat die Herausforderung angenom-

men, innovative Produkte für diesen neuen

Markt zu entwickeln. Gemeinsam mit führen-

den Herstellern wurden passende Lösungen

für Wind- und Solar-Applikationen entwik-

kelt. Die UL geprüften Windturbinenkabel

LÜTZE Silflex
®
Tray-ER PVC A308 Serie

wurden bereits erfolgreich auf dem amerikani-

schen Markt eingeführt. Außerdem wurde das

VDE geprüfte Thermoflex Solar XPE Kabel

für Solaranlagen in Deutschland vorgestellt. 

Aufgrund ihrer hohe Witterungs- und Tempe-

raturbeständigkeit entsprechen diese Kabel

den strikten Auflagen der VDE für Solarkabel

und bieten somit eine geeignete Lösung für die

Solarenergiebranche. Durch kontinuierliche

Forschung und Entwicklung wird LÜTZE die-

sen Markt auch in Zukunft mit innovativen

Produkten zielgerichtet und erfolgreich beleben. 

Erneuerbare Energien: LÜTZE erobert den Markt mit 
innovativen Kabeltechnologien Magdalena Kramer, LÜTZE USA                              

Mit fast 200 Mitarbeitern befasst sich einer

der Standorte der Firma Snecma mit der

Bearbeitung von Laufscheiben für Turbi-

nenschaufeln.  Diese werden in den Moto-

ren der Langstrecken-Großraumverkehr-

flugzeuge Boeing 737, Airbus A319, A320

und A321 eingesetzt.

Das stark automatisierte Werk ist eines der

wettbewerbsfähigsten im Bereich der Schei-

benbearbeitung. Wie alle rotierenden Teile ei-

nes Flugzeugmotors einer starken Beanspru-

chung unterworfen, darf die Turbinenscheibe

nicht störanfällig sein. Angesichts dieser Bela-

stungen erfordert ihre Herstellung große Kom-

petenz. Bis 1987 dauerte die Bearbeitung einer

Turbinenscheibe 6 Monate. Heutzutage wer-

den diese Arbeiten innerhalb von 6 Wochen

durchgeführt. 

Dieses extrem flexible Produktion ist in Frank-

reich einzigartig. Sie umfasst hauptsächlich 3

Linien mit je 6 vollkommen automatisierten

und digital gesteuerten Bearbeitungszentren.

Die Drehmaschinen sind mit einem gemeinsa-

men Schneidewerkzeugmagazin verbunden,

so dass höchste Flexibilität gewährleistet wird.

Die Maschinen passen sich sehr schnell den

verschiedenen Scheibenmodellen an. Der

Austausch der Schneidewerkzeuge erfolgt in

Rekordzeit. Nach 20 Jahren Fertigung und

zwecks einer Optimierung des Bearbeitungs-

verfahrens beschloss Snecma Modernisie-

rungsmaßnahmen durchzuführen. So sollten

auf den 3 Bearbeitungslinien bestimmte veral-

tete elektrische und mechanische Funktionen

ersetzt werden. 

Die wesentliche Neuerung betraf die mobile

Achse des Roboters, welche 6 Bearbeitungs-

zentren mit Schneidewerkzeug versorgt. Die

automatisierte Achse bewegt sich auf einer

Länge von 60 Metern. Druckluft- und Strom-

durchgang werden durch eine Isolatorkette si-

chergestellt. Dieses Element ist der Schwach-

punkt der Anlage und von seiner Funktionsfä-

higkeit hängt die gesamte Produktivität der

Linie ab.

Dank dem schnellen Reaktionsvermögen und

der fundierten Beratung durch LÜTZE in Sa-

chen Isolatorkette und Konfektionierung war

Snecma in der Lage die mobile Anlage zügig

zu erneuern. 

Die Lösung war eine vollständig bestückte

Kette von 30 Metern zu liefern und diese mit

11 konfektionierten Kabeln mit einer Länge

Bestückte Ketten von LÜTZE
Stéphane Savonnet, LÜTZE Frankreich

von 70 Metern und einem Druckluftschlauch

zu versehen. Bei den konfektionierten Kabeln

handelt es sich hauptsächlich um Kabel für In-

krementalgeber, um Leistungskabel für Regel-

geräte und um mehrere SUPERFLEX
®
Plus N

PUR-Leitungen für die Verbindung der Grei-

fer an die Verteiler. Die Länge aller Kabel ist

an den mobilen Ausgang der Kette angepasst.

Das Ganze wird mit der LÜTZE-Kabeldurch-

führung Cablefix Vario kanalisiert.

Dank optimaler Planung und Vorbereitung so-

wie den vorherigen vollständigen Aufbau der

Kette, konnte LÜTZE SA dazu beitragen, die

Snecma-Anlage wie vorgesehen wieder in Be-

trieb zu nehmen. Diese Maßnahme ermöglich-

te bedeutende finanzielle Einsparungen, einen

enormen Zeitgewinn und eine Reduzierung

des Personaleinsatzes. Snecma zeigt sich

hochzufrieden mit den Leistungen aus dem

Hause LÜTZE und ist nun in der Lage, sei-

ne modernisierte Maschine wieder neu ein-

zusetzen.

Messetermine 2009 Messe Ort Land Datum

Mach Tech Budapest HUN 19.-22.05.2009 

MOTEK Stuttgart D 21.-24.09.2009

Smart Automation Linz AT 07.-09.10.2009 

ELO Sys Trencin SK 13.-16.10.2009

SPS/IPC/DRIVES Nürnberg D 24.-26.11.2009



Vom Produkt 
zur Lösung!
Installation • Cabinet • Automation • OEM • Transportation


